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PERIODICAL NEWSLETTER

Q.1. Press Controls sigue en continuo desarrollo

Innovacion

Para Q.I. Press Controls, 2015 sera ante todo un ano de Nuevos lanzamientos

colaboracion, desarrollo de producto y descubrimiento. El Con el tiempo, Q.I. Press Controls pretende producir
eje central es la "innovacion". En una entrevista con la  nuevos productos de impresion para la industria del
directiva, registerFOCUS pregunta qué significa realmente embalaje. “Seguimos explorando nuevos mercados y
"innovacion" para el negocio lider en el campo de sisttmas ~ desarrollando nuestros productos”, explica Erik van
de control y medida de gran calidad para rotativas offset Holten. “Por supuesto, contamos con innovaciones en
de bobina. Seguin Menno Jansen, la innovacion, enloque  desarrollo”. En Drupa 2016, presentaremos nuevos

99 Presentaremos nuevos
productos al mercado,,

respecta a Q.. Press Controls, se basa en anticipar las productos al mercado”. Cuando les pedimos un pequefio
necesidades del mercado. “La industria de la impresion avance, registerFOCUS se topa con una sonrisa por
esta atravesando un mal momento,” afiade el Sr. Jansen. respuesta por parte de ambos ejecutivos. “Lo siento, jes
“Desde nuestro punto de vista, nuestros productos un secreto!”, afiade el Sr. Jansen.

innovadores contribuyen a mejorar el proceso de

produccion con el objeto de alcanzar una mayor eficiencia.  Menno Jansen y Erik van Holten, directores de Q.I. Press
Esto supone que generemos mayores beneficios para Controls.
nuestros clientes, manteniendo ademas nuestra posicion

numero uno en el mercado”.

Menno Jansen y Erik van Holten

Colaboracion

La colaboracion entre Q.. Press Controls y EAE estd
fomentando una mayor sinergia. “Trabajamos juntos para
desarrollar nuevos productos e integrarlos en los sistemas
de control de EAE,” apunta el Sr. Jansen. “El aumento de
la eficiencia de nuestros productos y servicios beneficia
también al cliente en términos de coste. Un ejemplo es
el contrato de servicio que ofrecemos, gracias al cual un
técnico de servicio de Q.l. Press Controls o EAE Service
puede proporcionar soporte para todos los productos de
ambas organizaciones”.

Desarrollo del producto

Durante los dltimos afios, Q.. Press Controls ha
experimentado como la innovacion le ha proporcionado
una posicion aventajada frente a
fmmovaciones ha sido la solucion

feria World Publishing Expo de Amsterdam, Holanda. Otr
producto innovador ha sido el sistema AIMS (Auterati
) de-€ ,Pressﬁdh’frﬁi’s/que asegura que

Jdnsen: “La innovacion tiene como objetivo promove

4 eficiencia parq/gu&ei—%eﬁtemeda’p’r’ if con la



Harmsworth Quays Printing Ltd. adquiere el sistema IDS-3D por razones de calidad y medio ambiente

IDS-3D para la impresion flexografica

En 2015 Harmsworth Quays Printing Ltd. dirigié su atencion a las mejoras en la calidad impresa y la reduccion de residuos. En una
entrevista con registerFOCUS, Martin Hunt, director técnico del grupo, nos habla sobre como el IDS-3D de Q.l. Press Controls resulta

indispensable para cumplir estos objetivos.

Entrevista

Solo ha pasado una semana desde que se firmd el
contrato el 2 de febrero de 2015 vy registerFOCUS
entrevisté a Martin Hunt en Harmswworth Quays Printing
Ltd. (HQP) en West Thurrock (Reino Unido). Sr. Hunt,
quien lleva en la industria de la impresion alrededor de
40 anos, es director técnico de grupo en HQP. Comenzo
en el mundo de la impresion en 1975 con Goss, donde
a lo largo de los afos desempefi¢ distintos cargos en
varios departamentos. En el afio 2000, Sr. Hunt decidid
romper con su previa trayectoria en Goss y comenzar con
proyectos empresariales relacionados con la impresion.
Tras participar en varios proyectos importantes,
incluyendo uno para un conocido periodico britanico, en
2002 le ofrecieron un contrato a jornada completa en
HQP. Desde entonces, nunca ha mirado atras. El director
técnico de grupo se entusiasma con el éxito. “He tenido
mucha suerte de trabajar en proyectos desde el inicio y
lograr que fuesen un éxito, por ejemplo, la nueva planta
de HQP en West Thurrock. Desde el mismisimo comienzo,
el proyecto de construccion al completo llevo dos afios,

y desde entonces, hemos trasladado 4000 toneladas de
equipos desde nuestras instalaciones en Docklands hasta
West Thurrock”, explica. Nos habla sobre la colaboracion
entre HQP y Q.I. Press Controls y de la forma en la que
ambas organizaciones pueden ayudarse mutuamente
al seguir desarrollando incluso mas soluciones de
calidad para automatizar la produccion de la impresion
flexografica.

Harmsworth Quays Printing Litd. - el
medio ambiente y la calidad

HQP es la division de impresion de uno de los medios
de comunicacion lideres de Reino Unido. DMG Media es
responsable de la publicacion del Daily Mail, The Mail on
Sunday y Metro, mientras que HQP se encarga de las
operaciones de impresion. La organizacion cuenta con
dos plantas de impresion, una en West Thurrock y la otra
en Didcot, ambas de impresion flexografica. HQP imprime
en sus propias rotativas pero también se vale de contratos
ad-hoc de impresion offset de bobina en el Reino Unido,
Irlanda y el resto de Europa.

% Registra todo!99

Martin Hunt Director Técnico de Grupo

La ambicion de HQP es entregar productos de gran
calidad de la forma mas economica posible y con el
menor impacto posible en el medio ambiente. Sr. Hunt
nos cuenta que la planta de West Thurrock es la mas
ecoldgica de las de su clase en Reino Unido. “El objetivo

Imprenta en West Thurrock
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era crear la planta mas ecoldgica posible sin coste extra
y lo logramos porque tuvimos la posibilidad de comenzar
desde el inicio. EI Unico agua que usamos en el proceso
de produccion proviene de la lluvia y el edificio se calienta
durante el dia aprovechando el calor que desprenden las
rotativas durante la noche. Esto significa que el edificio
cuenta con calefaccion gratuita, sin precisar gas".

La consolidacion y el ahorro han sido nuestra prioridad en
los Ultimos afos, explica Sr. Hunt. Este afio, sin embargo,
el enfoque se ha dirigido a la mejora de la calidad de
impresion y la reduccion en el uso de materias primas.
Esta es una de las razones por las que HQP realizo el
pedido del sistema IDS-3D a Q.I. Press Controls.

IDS-3D para la planta de West Thurrock

La posibilidad de realizar un pedido se debatié por primera
vez en IFRA 2014 en Amsterdam, donde Sr. Hunt se
reunio con Menno Jansen, director gerente de Q.l. Press
Controls, con quien habia estado realizando negocios
durante los Ultimos quince afos. Sr. Jansen demostrd las
ventajas del IDS-3D para el control y registro del color.
“Comenzamos a hablar sobre la posibilidad de usar el
IDS-3D en una rotativa flexogréfica,” explica Sr. Hunt.
“Esto nos ayudaria a reducir la cantidad de residuos y a
mejorar la calidad del producto mediante un sistema de
control avanzado. Tras un andlisis detallado, recibimos la

Abajo a la derecha: QIPC's Graphical Operator Station
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aprobacion para comenzar en el proyecto en enero”.

La direccion de HQP accedio a realizar el primer pedido
para la planta de West Thurrock, que alberga la rotativa
considerada como la méas larga del mundo. Cuatro de las
36 torres a todo color y una de las seis plegadoras de
la KBA Flexo Courier de 165 metros de longitud seran
equipadas con camaras IDS-3D con control de color, de

invertir en la medida del color, y registerFOCUS se
preguntaba qué pretendia conseguir la organizacion con
esto. Sr. Hunt lo aclara: “Los niveles de tinta no se pueden
ajustar durante la impresion, pero el sistema IDS-3D nos
permite comprobar si todas las planchas flexograficas
estan fijadas en la posicion correcta y nos ayuda a
reaccionar rapidamente si algo falla. Normalmente, un

99 Deseamos trabajar
en soluciones
innovadoras con Q.I.
Press Controlse99

registro, AIMS, deteccion de fallos, control de la puerta
de residuos y deteccion de fallos en la plancha. También
se instalard el sistema de informacion IQM-para la gestion
inteligente de/la calidad. El objetivo final es instalar el
sistema en tgdas las torres y/plegadoras.

IDS-3D para la impresion flexografica
El proceso de impresion flexografica no‘permite ajustar la
tinta durantella produccion. Sin embargo, HQP ha decidido

operario solo detectaria si una plancha esta posicionada
de forma incorrecta tras coger una copia de la cinta
de salida de la plegadora, y esto-nos costaria hasta 50
eopias de produccion. En_muy-poco tiempo, el IDS-3D
nos-permite comprobar de un solo vistazo si la imagen es
correcta y responder de forma adecuada. La regulacion
de densidad nos permite anticipar-salpicaduras de tinta,
piveles bajos y pérdida de tinta. Ya no es preciso esperar a
que el operario realice sus comprobaciones.”

Sr. Hunt cree que el sistema 1QM es indispensable para
HQP: informa sobre la deteccion de planchas danadas,
muestra cuantas copias (debidamente impresas) se han
producido e identifica problemas de densidad. “Registra
todo”, dice Sr. Hunt. “El sistema nos proporcionara una
calidad de produccion detallada y precisa”.

Sr. Hunt explica en resumidas cuentas lo que significara
el sistema IDS-3D junto con IQM para la produccion
flexografica: “El sistema no solo ahorrara en uso sino
también en tiempo a la vez que se mejora la calidad de
produccion y de generacion de informes”.

Colaboracion y desarrollo

No fue sin motivo que Sr. Hunt se decidiese por Q.l.
Press Controls. El sistema IRS de Q.I. Press Controls
llevaba integrado en las rotativas de HQP desde hacia
afos. Sr. Hunt afade que el sistema todavia funciona
satisfactoriamente 'y que,
asistencia técnica siempre es eficiente. El cree en el

cuando se necesita, la

sistema, y aflade que existe una buena relacion con el
equipo de direccion de Q.l. Press Controls. Existe una



sintonia: “Ambos queremos que continté el desarrollo
y asi serda hasta que estemos satisfechos de que todo
funciona a la perfeccion.” La buenarélacion que mantiene
HQP con David Waller, agente.de Q.. Press Controls en
Reino Unido, ha resultado determinante d la hora de aunar
la confianza necesaria para invertir en Un nuevo sistema.

Resulta sorprendente que Q.l. /Press Controls esté
colaborando con un socio de” impresion flexogréfica,
ya que/la organizacion se” ha ganado un renombre
principalmente en el meércado de la impresion offset
de bobina. Sin embargo, esto es por lo que Q.. Press
Controls quiere expandirse hacia otros mercados y ve
en H@P un socio con el cual poder seguir fomentando
el desarrollo de productos. Las organizaciones tienen
el mismo objetivo: producir copias impresas sin fallos
de forma completamente automatizada en rotativas
flexograficas a la vez que se reducen los residuos.

Optimismo respecto al futuro

Sr. Hunt nos habla sobre la importancia de la colaboracion
entre HQP y Q.. Press Controls: “Nosotros también
deseamos trabajar en soluciones innovadoras con
Q.l. Press Controls. (...) Pretendemos alcanzar una
situacion en la que dispongamos de precisas copias
produciéndose automaticamente en las rotativas. Donde
la Unica tarea que tenga que realizar el operario sea
controlar el corte. Del resto se encargara el sistema
de control: las camaras actuaran como un par de 0jos
extra capaces de comprobar la calidad constantemente.
También si la impresion esta en registro, que las paginas
se encuentren correctamente posicionadas y que la tinta
esté equilibrada. Un sistema con cierre automatico de
la puerta de residuos y bastante mas répido que si un
operario tuviese que evaluar si se esta produciendo con
la mejor calidad posible. Si algo fuese mal, el sistema de
control notificaria inmediatamente al operario o incluso
detendria la rotativa reduciendo al minimo los residuos”.

Sr. Hunt se muestra muy positivo cuando registerFOCUS
le pregunta sobre sus expectativas sobre una futura
colaboracion entre HQP y Q.1. Press Controls. Y concluye:
“Creo que el sistema que hemos adquirido cumplira
con nuestras expectativas. Eso significa que podremos
obtener grandes ahorros y realizar la proxima inversion
que se amortice por si misma: la instalacion de camaras
IDS-3D en las 48 torres restantes en West Thurrock y
Didcot”.

Parte de la rotativa mas larga del mundo
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Cualquier inversion en un producto completamente automatizado de Q.l. Press Controls se amortiza rapidamente.

,Qué paso con Sydostpressarna?

En enero de 2014, Sydostpressarna, con base en Karlskrona, Suecia, se decidio a instalar un sistema completamente automatizado
de Q.I. Press Controls. Un afo mas tarde, registerFOCUS ha vuelto para averiguar como fueron las cosas. Por lo que parece, la
organizacion esta mas que contenta con los resultados.

Sydostpressarna forma parte de Gota-Media AB, el
duefio de once diarios nacionales y algunos semanales
con un enfoque eminentemente regional. En un primer
momento, la empresa estaba interesada en un sistema
de registro, pero, tras una visita a un cliente satisfecho
para comprobarlo, se inclinaron de forma entusiasta por
una solucion completa de automatizacion. En enero de
2014 Sydostpressarna se convirtio en la primera empresa
sueca en invertir en la camara de registro de color mRC-
3D, en el sistema IDS de control de color (con el control
de humedad incluido) y en la herramienta de generacion
de informes 1QM.

El sistema se instal0 sobre una rotativa GEOMAN de
manroland con los dos objetivos de la empresa en mente:
ahorro de costes y mejora de la calidad. Jan-Ake Lundgren,
gerente de la planta de Sydostpressarna nos explica
por qué eligieron a Q.I. Press Controls: “Conociamos a
Q.. Press Controls desde hacia afos. Estdbamos
buscando un sistema que nos permitiera recortar
los costes laborales y, tras una concienzuda labor de
investigacion, llegamos a la conclusion de que Q.l. Press
Controls tenia la solucion que buscabamos y que iba a
ser verdaderamente capaz de permitirnos cumplir nuestro
objetivo. Las funcionalidades de imagen del sistema
cumplen la misma tarea que podria realizar un operario,
con la diferencia de que el sistema puede repetirlas una 'y
otra vez sin descanso.”

En septiembre de 2014, Erwin van Rossem, gerente de
ventas del area en Q.1. Press Controls, visito la planta con
base en Karlskrona junto con Jarl Soderquist, comercial
de la empresa en Suecia. Al igual que Sr. Lundgren,
los dos eran unos enamorados del ciclismo. El trato fue
que si el sistema era capaz de cumplir sus promesas,
Sr. Lundgren los llevaria a hacer una ruta en bicicleta
por el maravilloso paisaje de los alrededores de Véxjo.
El sistema lleva instalado solo dos meses y “en tan poco
tiempo el producto ya ha probado su calidad, de un modo
que la empresa nunca habia visto antes”, segun Sr. Van
Rossem. Y no solo eso, el residuo se ha reducido en un
tercio y hemos podido ahorrarnos un trabajo a tiempo
completo.

Segun Sr. Lundgren, tras un aflo mas de funcionamiento
esperan alcanzar los siguientes logros: “Continuaremos

resolucion, muy mejorada, de las imagenes con las que
estan trabajando. La fiabilidad del sistema es excepcional,
nos explica Sr. Lundgren: “Es tan fiable que, de hecho, la
mayor parte del tiempo el operario no tiene nada mejor
que hacer que quedarse de brazos cruzados. jLo Unico
que tiene que hacer es pulsar un boton!” Los impresores
estan de acuerdo, segln este comentario: jLe han
colocado una medalla ‘de oro’ a las pantallas de informes
porque para ellos, el sistema es el mejor impresor que
han visto nunca!

A medida que pasa el tiempo, el sistema mejora segun
nuestras expectativas y nuestros clientes estdn muy
contentos con que hayamos elegido la solucion de Q.l.
Press Controls y que los resultados coincidan con los que
habiamos previsto. Si esto sigue asi, habremos cumplido
con creces nuestro objetivo y habremos conseguido un

99;Lo inico que tiene que
hacer es pulsar un boton!99

ahorrando en términos de material, los puestos de trabajo
estaran bajo control y habremos mejorado la calidad de
forma significativa.” Desde el comienzo, la mRC-3D ha
rendido cumpliendo con las expectativas y actualmente,
el control de densidad funciona segun lo planificado.
Aunque los niveles de tinta se han estabilizado, aun no se
estan consiguiendo ahorros. Sr. Lundgren cree que esas
reducciones de tinta llegaran muy pronto con la nueva

Ruta en bici por Vaxjo ¢

retorno de nuestra inversion, cuando menos, mas que
interesante. “Q.I. Press Controls est4 ahora dando los
(ltimos toques al ajuste fino del control de humedad,”
nos indica Sr. Lundgren. “Yo, desde luego, espero que los
ahorros sean mayores en el futuro y que la calidad mejore
incluso aun mas.”

a derecha) Jarl Soderquist, Jan-Ake Lundgren:

y Erwin Van Rossem




Estoy... presente

¢Quién? Nielson Miranda Fernando, 37 afios, natural de Sao Paulo,
Brasil.

¢Qué? Nuevo director ejecutivo de Q.I. Press Controls Latinoamérica.

Nielson es un verdadero hombre de familia. Le encanta pasar tiempo
con su mujer y con sus dos hijos, especialmente en la granja del abuelo,
donde puede ensefarles cosas sobre la vida rural.

Comenzd como agente de ventas para diferentes mercados siendo
aun muy joven. Tras terminar su formacion en ingenieria mecatronica
y posteriormente el master en Procesos Industriales, desempefio varias
funciones para diversas compafiias internacionales: desde gestor de
proyectos a jefe de ingenieria. Todo este tiempo ha estado trabajando en
estrecho contacto con el cliente y eso es justo lo que le gusta. Cuando le
preguntas qué necesita el mundo saber sobre €l, responde que disfruta
mucho estando en contacto con la gente y que quiere motivar a todo el
mundo y tratar de ayudarles a cumplir sus objetivos.

Nielson ocup6 este cargo en Q.I. Press Controls en febrero de 2015,
sustituyendo a Julio Coutinho, quien contaba con una experiencia
de mas de siete en la compafia. Le encanta celebrar el éxito con
sus clientes y Q.I. Press Controls. Pero ante todo: muestra un gran
compromiso, un gran interés por aprender y esta aqui para satisfacer
todas las necesidades del cliente.

Estoy... presente

¢Quién? Mathijs (Matt) Baron, 28 afos, natural de Oosterhout,
Holanda.

&Qué? Nuevo ejecutivo de ventas para el sur de Europa, Reino Unido
y Sudafrica.

Mathijs tiene ambicion por viajar. Tras finalizar el Gltimo semestre de sus
estudios en la isla caribefia de Curasao, Mathijs recibi¢ su licenciatura
en Educacion en 2009 y cambid Holanda por Beijing, China. En Beijing
lanzé programas de aprendizaje del inglés para estudiantes chinos de
primaria y actué como agente al proporcionar profesores para colegios
de educacion primaria. Ademas, cred un programa para fomentar los
libros en inglés en la biblioteca Capital Library de Beijing.

Desde octubre de 2014, Mathijs se encuentra de nuevo en Holanda. Si
le preguntas por sus hobbies, aparte de viajar, responde que le gustan
las motos y cocinar.

Su cargo en Q.. Press Controls comenz6 en enero de 2015. Mathijs
esta convencido de que escuchar al cliente es lo mas importante. Si
identifica el problema del cliente, ofrecerd uno de los fiables sistemas
de Q.I. Press Controls para un mejor resultado estructural y asi crear una
buena publicidad de boca a boca para la compania.
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Mediaprint elige a QI como socio en su busqueda de la automatizacion de procesos

Una produccion impresa impecable

Mediaprint, con sede en Viena, primera compaiiia en realizar un pedido a Q.. Press Controls en 2015. El pedido consiste en los
sistemas IDS-3D, mRC-3D e IQM para su division de Viena, Austria. El pedido es el primero de una serie de cuatro. Basicamente, la idea
es instalar los sistemas de Q.1. Press Controls en cada una de las tres divisiones de Mediaprint. Con ello, Mediaprint no solo invierte
en calidad sino también en una asociacion para el desarrollo de productos con Q.l. Press Gontrols.

Mediaprint

Mediaprint es la compafia de impresion coldset méas
grande de Austria. Con sus tres plantas de impresion
en Viena, Salzburgo y St Andrd, Mediaprint tiene una
tirada de 900 millones de copias individuales al afio. La
compaiiia produce una gran variedad de ediciones para
el mercado austriaco, incluyendo los periddicos Kronen
Zeitung y Kurier y genera un volumen de negocio anual de
500 millones de euros, lo que le convierte en el segundo
medio de comunicacion mas importante de Austria.

Elpedido, realizado en enero de este afio, incluye el sistema
IDS-3D con funcionalidad combinada de control de color
y registro de color, el mRC-3D para el control lateral y de
corte, y el sistema de gestion de la calidad IQM. El sistema
se instalard en tres torres KBA Commander a todo color
de las instalaciones en Viena. El pedido supone la primera
fase del proyecto gracias al cual todas las divisiones de

Centro de impresion Mediaprint
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la compafia se equiparan con el sistema. Tan pronto
como funcione de forma satisfactoria, se instalard en las
21 torres a todo color restantes de la planta de Viena. A
esto le seguirdn las nueve torres instaladas en St Andréd y
las seis de Salzburgo, sumando un total de 78 cadmaras
IDS-3D y 117 cdmaras mRC-3D.

Calidad y medio ambiente

Mediaprint se toma en serio la calidad y el medio ambiente.
En julio de 2014, la organizacion consigui¢ la etiqueta
ecolégica austriaca (Osterreichische Umweltzeichen),
garantia de que la organizacion proporciona productos
y servicios respetuosos con el medio ambiente. La
compafia mantiene unos altos estandares en materia
de proteccion medioambiental, salud y calidad. Para
seguir cumpliendo en un futuro los estandares de
calidad impresa, y tras evaluar diversos proveedores de
soluciones de automatizacion, Mediaprint se decant6 por

Q.l. Press Controls. Thomas Hofinger, gerente del centro
de impresion de Mediaprint, explica sus motivaciones:
“Si tenemos en cuenta la tecnologia y el control de
la humedad, creemos que Q.l. Press Controls ofrece
actualmente el sistema mas avanzado y el mejor enfoque
respecto a otros requisitos de plantas de impresion,
especialmente cuando nos planteamos futuros retos”.

Asociacion

Este programa de inversion en fases implica que
Mediaprint se asociara con Q.. Press Controls. Ambas
partes son partidarias de automatizar el proceso de
impresion todo lo posible. EI' Sr. Hofinger explica que,
para la produccion de Mediaprint, es importante contar
un alto nivel de automatizacion en el futuro. Y anade:
“Nuestro objetivo se basa no solo en reducir los costes
de produccion, sino en conseguir una mayor flexibilidad
en el manejo del creciente nimero de trabajos de menor
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Thomas Hofinger, Gerente del centro de impresion de Mediaprint

tirada y cumplir con los elevados estandares de calidad y
precision del color”.

Mediaprint ha desvelado que las—dos organizaciones
trabajaran de una forma més cercana para lograr un
desarrollo continuo de”los productos actuales en un
futuro proximo. Elprimer paso en la busqueda de la
automatizacion.completa serd lograr un control de registro,
de color, de/humedad y de corte eficaces; sentando las
bases para una produccion dptima. £l segundo paso
es el "control de la puerta-de residuos" para que mas
pruebas pasen el test de calidad y que las copias buenas
no se desechen debido a qué la "puerta de residuos" se
invierta demasiado tarde. /Reajustando_ €l “eontrol de la
puerta de residyos", Menno Jansep; director gerente de
Q.1. Press Controls, pretende demostrar que la reduccion
de residuos tiene como resultado una mayor eficiencia de
produccion y un mayor ahgrro/

El Sr. Hofinger \esta convencido d¢ que esta no sera la
etapa final en su busquedal del [proceso de impresion
perfecto. Esta asociacion cantinuara hasta que se hayan
alcanzado los objetivos. “En lo ‘que respecta a nuestras
rotativas, quiero conseguir-le.mismo que Kodak hizo
con las camaras”, afiade el Sr. Hofinger. “Cuando Kodak
tuvo la idea de una camara de uso universal, intentaron
simplificar el sistema todo lo posible. El eslogan que
emplearon para este nuevo tipo de fotografia fue: ‘Usted
pulse el botdn, nosotros hacemos el resto”.

Entendimiento mutuo

Hasta ahora, todo el mundo estd encantado con la
colaboracién. Ambas organizaciones estan en la misma
sintonia y persiguen los mismos objetivos. “A nivel
empresarial, hablamos el mismo idioma,” explica el
Sr Hofinger, “y por eso es por lo que elegimos como socio
a Q.I. Press Controls. En materia de innovacion en la
impresion, nuestras ideas se solapan. Nos entendemos
bien y como socios, reconocen nuestra necesidad de
evolucionar”. Arslan Miftachoglu, director gerente de

principales empresas de software de control de rotativas:
“Consideramos como una buena sefial la asociacion
con EAE. Lo que vemos es un interesante proveedor de
consolas de operario y sistemas de control con excelentes
posibilidades en I+D, lo cual es ciertamente un reto en
una época en la que los fabricantes de aplicaciones para
plantas de impresion atraviesan momentos dificiles.”

Q.1. Press Controls se muestra encantada con el pedido de
Mediaprint. En palabras del Sr. Jansen: “Este pedido no

99 Creemos que Q.I. Press
Controls ofrece actualmente
el sistema mas avanzado y
el mejor enfoque 99

Q.I. Press Controls Alemania, afiade que la colaberacion
aporta un efecto estimulante a la compafia: “Esta
decision, tomada por una organizacion como Mediaprint
con tal reputacion global, demuestra que la industria
de la impresion esta mostrando confianza en nuestros
productos, conceptos y soluciones. Esto nos motiva
a seguir innovando para comercializar—otras nuevas y
atractivas soluciones-en el futuro”.

La cooperacion entre EAE y Q.I. Press Controls no ha
pasado desapercibida en Mediaprint, y seha recibido de
forma entusiasta. EI Sr. Hofingerconsideraa EAE una de las

solo confirma que nuestros sistemas sop’compatibles con
la mayoria de las’plantas de impresién en todo el mundo,
sino que, ademas, la asociacion con Mediaprint asegura
que nuestros productos centinuaran evolucionando, por lo
que podremos ofrecer productos de gran calidad también
en el futuro”.

i
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Pedidos y sinergias

Desarrollo conjunto e intercambio de conocimientos

Q.1 Press Controls y EAE disfrutan actualmente de los beneficios de un programa de desarrollo conjunto en el que el intercambio de
conocimientos entre ambos esta ayudando a optimizar los productos que ofrecen a sus clientes. Esta colaboracion es quizas mas
visible en el area de asistencia técnica, investigacion y desarrollo y ventas. registerFOGUS preguntd a los respectivos gerentes de
Q.1. Press Controls y EAE sobre lo que supone este desarrollo.

M
EAE .-

Werner Ringel - Director gerente y gerente de ventas

“Mediante la sinergia de ambas organizaciones combinamos nuestras
fuerzas. A través de la activa red global de relaciones de Q.l. Press
Controls, podemos ofrecer nuestras soluciones a los clientes incluso de
forma méas rapida, amplia e innovadora. Los clientes necesitan soluciones:
EAE y Q.I. Press Controls pueden proporcionarselas".

Q.l. PRESS

| CONTROLS

Coré Ertiirk — Gerente de proyectos y asistencia
técnica

“Nuestro departamento ha estado optimizando la colaboracion entre
Q.1. Press Controls y EAE. Mientras que anteriormente cada organizacion
empleaba a un técnico, ahora reciben formacion en la tecnologia de
ambas. Sin duda, esto ofrece un valor afadido a nuestros clientes. Por
ejemplo, pueden formalizarse contratos conjuntos de mantenimiento a
precios muy atractivos, ya que ahora solo se precisa un técnico",

EAE.-
Andreas Dau - Gerente de 1+D y desarrollo de
negocio

“La colaboracion entre los dos departamentos de +D combina lo mejor
de la capacidad innovadora de ambas organizaciones. Esto tiene como
resultado productos que permiten a los clientes producir de una forma mas
barata y eficaz. Un ejemplo de ello es la integracion de la tecnologia Loop
de EAE en el sistema IDS-3D, lo que optimiza la regulacion de agua. Otro
es el desarrollo de una nueva consola desde la cual es posible controlar
varias rotativas de forma automatica.
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Newsprinters Broxbourne Ltd., Broxbourne, Reino Unido
IDS-3D de bucle cerrado con control de color y control de humedad incluido.
|QM quality management system

WIFAG Bern, Shreveport, E.E.U.U.:

Entrega de nuevos equipos de mano para sistemas de carga de bobinas

eI

El Tiempo Casa Editorial SA, S.LA. / Goss International Europe BV,
Bogota, Colombia Alger, Argelia:
mRC-3D control de registro de color EAE PC Retrofit en la Goss Universal 45

Infoglobo Comunicacoes SA, Rio, Brasil:
MAN Unipaster retrofit de 2 portabobinas adicionales
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Fynskemedier A/S, Odense, Dinamarca:

mRC-3D registro de color, de corte, control side lay y fan out

IDS-3D de bucle cerrado con control de color y control de humedad incluido.
|QM quality management system

Q.. PRESS
"]/ CONTROLS

Jaco Bleijenberg — Director de ventas internacionales

y marketing
Grafischer Betrieb Henke GmbH, Briihl, Alemania
mRC-3D registro de color y control de corte. “EAE se ha unido ahora a la red de Q.1. Press Controls. Nuestros agentes y
IDS-3D de bucle cerrado con control de color y deteccion de fallos personal de ventas se estan formando en el conocimiento de os productos

de EAE. Pero también sucede lo contrario. Esto significa que somos
capaces de centrar nuestra atencion en los mercados locales de forma
mas efectiva. Los clientes también pueden beneficiarse econdmicamente
gracias a nuestra oferta de contratos conjuntos. Esto demuestra el nivel de
sinergia existente entre las dos compariias.

Trykkompagniet Hvidovre, Hvidore, Dinamarca:
Retrofit Axodyn drive control

Ve,
EAE.-

Christoph Wenk — Gerente de atencion al cliente

“El efecto de la colaboracién entre ambas organizaciones es que podemos
aprovechar los beneficios ofrecidos por la red de los representantes de
Q.1. Press Controls y de sus excelentes contactos. Significa que podemos
ofrecer un servicio mas rapido y eficaz. Ademas, hemos mejorado nuestra
capacidad de satisfacer las necesidades del cliente respecto a las piezas
de repuesto".

Q.l. PRESS
| CONTROLS
Brian Gajadhar — Gerente de investigacion y
desarrollo y de Tl

“Otro ejemplo de esta cooperacion es el desarrollo de la nueva consola
de EAE. Ambas compafilas combinan sus esfuerzos para desarrollar
soluciones que permitan controlar todo el proceso de impresion y, con
ello, su produccion. La nueva consola simboliza la capacidad innovadora
surgida de la colaboracion. En el futuro, esta asociacion permitira el
desarrollo de nuevos productos, como pantallas conjuntas (GOS), logrando

DNN Company / Koenig & Bauer AG, o ) -
con ello mayor eficiencia del proceso de impresion.

Bangkok, Tailandia:
Control retrofit SBC4 to EPC2020

Jagran Prakshan LTD, Gaya and Hisar, India: Fairfax Group, North Richmond, Australia:
mRC-3D control de registro de color Acuerdo de nivel de servicios en los equipos
de EAE y QIPC para todos los sitios del grupo
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Innovacion

La innovacion es el verdadero espiritu de EAE. En una
entrevista reciente, Newsnology preguntaba a Werner Ringel,
director gerente la empresa, de qué forma estaba presente la
innovacion en EAE, lider mundial en el suministro de sistemas
de control, soluciones de automatizacion y software para las
impresoras de periodicos.

Segln el Sr. Ringel, EAE ha buscado y buscara siempre mejorar
continuamente sus productos para proporcionar a sus clientes el
maximo beneficio. A esto se aflade nuestro compromiso de aportar
ideas creativas que lleven al desarrollo de nuevos productos y a la
optimizacién de los procesos del flujo de trabajo de los clientes,
todo ello con el objetivo de automatizar por completo su proceso de
impresion.

Y lo que es mas, el Sr. Ringel esta convencido de que la industria de
la impresion no va a desaparecer y de que todavia tiene futuro. Sin
duda, hay muchos impresores de periédicos que aun necesitan reducir
sus costes mucho mas si pretenden sequir obteniendo beneficios.
Y estamos seguros de estar en una posicion optima para realizar
una importante contribucién a esta industria a través de nuestros
innovadores productos. Precisamente, estas innovaciones, productos
y soluciones son lo que nuestros clientes necesitan para sobrevivir
y triunfar en la industria. Juntos, Q.I. Press Controls y EAE son los
socios adecuados con los productos adecuados.

Mejora continua

EL Sr. Ringel explica que uno de los criterios clave de lo que ha
constituido un relanzamiento positivo de EAE fue el hecho de que
tanto el mercado como nuestros clientes siguen depositando una
gran confianza en nosotros. Por ello, resulta crucial para nosotros
utilizar nuestros productos y saber hacer para mejorar de forma
continua el flujo de trabajo de los procesos de nuestros clientes,
en las rotativas y en los departamentos de (post-)produccion. Esto
conllevard a la creacion de soluciones econémicas y rentables para
nuestros clientes.

Automatizacion completa

Nuestro objetivo es que, un dia, este proceso de mejoras continuas
tenga como resultado soluciones completamente automatizadas.
Uno de nuestros enfoques principales sera desarrollar una consola de
control completamente nueva que nos haga cambiar de paradigma. En
definitiva: pasar de la consola de control gestionada por el impresor a
una consola de control automatica y totalmente autonoma. Todos los
productos que se requieren para cumplir este objetivo, como PRINT

Image, PRINT, el sistema registro de color y de corte, y el sistema de
control del color IDS-3D, ya forman parte del catalogo de productos
de EAE y Q.I. Press Controls. Los datos e informacion almacenados en
estos productos se registran por la consola de control y se procesan
para que las rotativas puedan funcionar de forma completamente
automatica.

Perspectivas de futuro

No solo mantendremos y continuaremos desarrollando nuestros
sistemas y productos EAE, sino que haremos lo mismo para las
rotativas de periddicos que no estén equipadas con los componentes
de EAE. Hemos desarrollado justo la tecnologia que precisamos para
ser capaces de hacer esto. Para nuestro negocio de remodelacion, esto
significa que, en el futuro, también actualizaremos cualquier imprenta,
incluso si no estéa equipada con un sistema de control EAE, situandola
al nivel de la tecnologia més vanguardista de forma econémica y sin
interrumpir la produccion. Seran los propios clientes los que decidan
si desean integrar componentes de EAE u otros del mercado. Ya hemos
realizado con éxito varios trabajos de modernizacion en el campo de
la impresién por huecograbado y tenemos previstos otros importantes
pedidos. También hemos recibido y estamos trabajando en nuestros
primeros pedidos del mercado del embalaje.

En relacion con la industria de la logistica, hemos desarrollado
nuestros primeros controladores para unidades clasificadoras y
sistemas para flujos de trabajo, y hemos procedido a su instalacion
en las instalaciones de nuestros clientes.

Cooperacion entre Q.1. Press Controls y EAE

La colaboracién entre EAE y Q.I. Press Controls esta expandiendo
el marco de posibilidades. En lo que a esto respecta, el Sr. Ringel
comentaba: "Estamos aprovechando la sinergia que surge de la
colaboracién entre ambas compaifiias y hemos unido fuerzas. Para
nuestroasombro, apesardelasdiferenciasculturales, lasdos compafias
han combinado sus puntos
fuertes en un periodo de
tiempo
corto.
con total confianza que
las dos organizaciones
estan

increiblemente

Podemos decir

cultivando  una

colaboracion abierta

basada en la confianza."

Werner Ringel, director ejecutivo



Impresion de periodicos bajo la direccion de EAE

Hace algunos arios, Funke Mediengruppe provocé cierto
revuelo en el mundo de los periédicos. En un momento en
el que otros estaban pensando en la consolidacion con otras
compaiiias, en el cierre de imprentas o en el recorte de las
capacidades de produccién, este grupo construyé un centro de
impresion completamente nuevo en Braunschweig, cerca de
Hannover (Alemania). Esta inversion de 31 millones de euros,
una cantidad comparativamente modesta, tenia un objetivo
clave: la impresion de periodicos con la maxima eficiencia
v el mayor grado de automatizacion posible. EAE suministro
sistemas altamente integrados no solo para controlar la
rotativa, sino también para conectar en red todo el flujo de
impresion con las dreas de produccion de entrada y las de
salida y para dar soporte a sus procesos multifuncionales de
gestion.

En el corazén mismo del proceso de produccién se encuentran dos
rotativas COLORMAN XXL Autoprint de manroland web systems,
con un alto grado de automatizacion, para impresion a color 4/4
de 48 paginas de tamafio periédico en una sola pasada. Una de las
funciones especiales de este equipamiento es su capacidad para
cambiar el tamafio, porque la planta produce diarios (Véase recuadro)
en lo que se conoce como “formato Braunschweig” (340 x 470 mm),
pero también publicaciones gratuitas y material para firmas externas

en el “formato Berlin” (315 x 470 mm), mas estrecho. La rotativa
incluye un total de cuatro torres de cuatro alturas con un disefio
de satélite de 9 cilindros, cuatro portabobinas y dos plegadoras y
estd equipada con robots para el cambio de planchas y sistemas
automaticos de transporte de rollos de papel. La empresa, para el
control de la rotativa y para la gestion completa del flujo de trabajo
de impresion, se decidi6 por los sistemas de EAE.

EAE en uso en todas las ubicaciones

De hecho, la rotativa instalada previamente en la planta de impresion
de periddicos de Braunschweig, una COLORMAN de 1995, también
estaba equipada con sistemas de control y consolas suministrados
por EAE, los expertos de automatizacion de Ahrensburg, al norte
de Hamburgo. Sin embargo, que los operarios de la rotativa —con
muchos afos de experiencia con los sistemas EAE— fueran a necesitar
menos formacion no fue, de ninguna manera, la razoén principal para
elegir este proveedor. La razdn principal es un estricto principio que
Funke Mediengruppe aplica siempre, esto es, que todas sus plantas
de produccidén deben utilizar el mismo sistema operativo y el mismo
concepto de flujo de trabajo. Y, precisamente, como los sistemas de
EAE controlan las rotativas y los procesos de trabajo multifuncional
en el resto de imprentas del grupo, fue también EAE quien consiguio
el pedido del centro de impresion de Braunschweig.

"Todas nuestras plantas de periddicos utilizan sistemas EAE, lo que se
debe al estricto principio que aplica Funke Mediengruppe de mantener
tanta estandarizacion y uniformidad como sea posible en los sistemas
y procesos desplegados en todas nuestras instalaciones," dice Elmar
Edeler, gerente de produccion en Druckzentrum Braunschweig GmbH.
"Ademas, al seguir con EAE nos aseguramos de que nuestro personal
de la sede central de Essen pueda controlar de forma remota nuestros
sistemas de IT aqui, en Braunschweig, y ofrecernos asistencia
técnica."

Para EAE, Braunschweig es un proyecto que ha estado en marcha
durante varios afos, desde que se inicié originalmente en 2008. EL
proyecto comenzd siendo una remodelacién del sistema de control
de la vieja COLORMAN. No obstante, en 2009, se hizo evidente que
la empresa estaba dispuesta a invertir en nueva maquinaria, por lo
que los expertos de EAE comenzaron a disefiar conceptos de control
para rotativas de periddicos creadas por los fabricantes europeos
mas importantes y a mostrarselos a Funke Mediengruppe. Cuando los
clientes se decidieron al fin por una COLORMAN XXL Autoprint en
2011, EAE puso en marcha su plan maestro.

Los sistemas conectados de EAE en accion

La mayoria de los fabricantes de sistemas editoriales y de flujo de
trabajo, de rotativas, de tecnologia para la sala de expedicion y de
otros sistemas cumplen la normativa PRIME NETWORK en cuanto a
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interfaces y comunicaciones de datos, algo de especial importancia
para que los varios sistemas de la rotativa puedan interaccionar con
los sistemas de entrada y de salida y los de mayor nivel de otros
proveedores.

La instalacion realizada en el centro de impresién es una imagen
bastante fidedigna de los sistemas que EAE estd ofreciendo a
la industria de los periédicos. La empresa, debido al alcance de
la instalacién y a la importancia de los sistemas de EAE para su
capacidad de produccion, ha firmado un acuerdo de servicio 24/7

Desde el punto de vista de EAE, lo mas impactante es la importancia
que tienen sus sistemas en la rotativa. Los operarios controlan el
sistema completo desde cuatro consolas de control Baltic Star de su
marca y la comunicacion entre el nivel de control y los controladores
de la rotativa manroland tienen lugar a través de un gateway EAE.
Ademas, los sistemas INFO de EAE permiten la captura, automatizada
y minuciosa, y registro de todos los datos de produccion de la rotativa.
Y no solo eso, también son suyos el nivel de control y el sistema EAE
PRINT, asi como el sistema de control de la rotativa y de planificacién
de la produccién, que, ademas, poseen una interfaz de comunicacién

con EAE. con el sistema de gestion automatico de rollos Aurosys.

EAE PRINT es critico para asegurar que la produccién de periddicos
“al minuto” pueda realizarse en los cortos intervalos de tiempo tan
habituales en esta industria. El sistema de produccion intercambia
datos con el sistema PRINTimage de EAE, que controla la entrada de
las paginas digitales desde el editor y la generacion automatica de las
planchas en dos sistemas CTP para periddicos. Ademas, el PRINTimage
también envia los datos de separacion de las paginas rasgadas para
calcular los ajustes de tinta de los cuerpos de impresion. Si, ademas,
se afladiera el médulo opcional Emergency Tool, en caso de que se
produjeran fallos en los flujos de trabajo autométicos de la rotativa,
se podria contar con una copia de seguridad del sistema que seguiria
enviando instrucciones aunque tuvieran que procesarse las planchas
de impresion de forma manual.

"Todos los dias a las 6 de la tarde recibimos la informacién de disefio
de las paginas de los sistemas de publicacién, con lo que en ese

Elmar Edeler, gerente de produccion en Druckzentrum Braunschweig GmbH.

Acerca de Druckzentrum Braunschweig GmbH

La planta de impresion encargada en noviembre de 2012 e inaugurada oficialmente a principios de marzo de 2013 es una de las
cuatro plantas de impresion con las que cuenta Funke Mediengruppe. Las otras tres se encuentran ubicadas en Erfurt (Alemania del
este), Hagen (Alemania central) y Essen, en el corazén de la region alemana del Ruhr y también sede central del grupo. La division
de impresion del grupo de medios incluye mas de 30 periddicos diarios y semanales, mas de 170 revistas para consumidores y diarios
especializados, aproximadamente 100 publicaciones gratuitas y unas 400 revistas de empresas.

La planta de Braunschweig, que puede presumir de sus 7.500 m2 de espacio para produccion, esta ubicada en la parte norte de la ciudad
y situada, muy convenientemente, cerca de la autopista A2. La planta trabaja en tres turnos, siete dias a la semana, y emplea a 79
trabajadores a tiempo completo y a 120 empleados temporales y a tiempo parcial, dependiendo de la época del afio.

Los periodicos diarios y otras publicaciones del editor de periédicos de Braunschweig (BZV Medienhaus GmbH) suponen los dos
tercios de la produccion, mas o menos. En el sector de los periddicos, la empresa imprime el Braunschweiger Zeitung, con sus
ediciones locales: el Gifhorner Rundschau, Helmstedter Nachrichten, Peiner Nachrichten, Salzgitter-Zeitung, Wolfenbiitteler Zeitung,
Wolfsburger Nachrichten y el HarzKurier, a los que se afiaden cinco publicaciones gratuitas semanales que se distribuyen por toda la
region. La cartera de productos de la empresa se completa con la impresion de cuadernillos para los centros de educacion de adultos
de la zona y con la de numerosos folletos promocionales, suplementos y catalogos de venta por correo.

Todos los afios utilizan 14.000 toneladas de papel prensa, crean 650.000 planchas, imprimen 3,7 billones de paginas e insertan 400
millones de suplementos y folletos en los periddicos.



momento disponemos de la imagen completa de lo que se imprimira
durante la noche. A continuacion, los supervisores de los turnos
elaboran el calendario de produccion y, mas tarde, se lleva a cabo la
produccion de las planchas de acuerdo con la informacién que genera
el EAE PRINT”, explica Elmar Edeler. "Este sistema utiliza los datos
aportados por el editor para calcular con precisién qué rollos de papel
deben estar disponibles en el rotativa y cuando deben estarlo, lo que
da como resultado un calendario de trabajo. Tras este proceso, se
preparan los rollos y se almacenan de forma temporal antes de que los
vehiculos roboticos los transporten directamente a los portabobinas."

Anadlisis y recopilacion de datos multifuncional para la
optimizacion de procesos

El moédulo V.I.P.statistic de EAE actla para la empresa como una
entidad capaz de realizar una gestion de la informacion a mayor
nivel. Este médulo recopila, de forma completamente automatica,
los datos de produccion de los CTP y de las secciones de la rotativa y
también de la sala de expedicion, equipada con tres lineas de envio
Ferag. El sistema ofrece la visualizacion centralizada de todas las
fases del proceso de produccion y almacena los datos en una base de
datos con propdsitos estadisticos y como herramienta para analisis.

"En un trabajo mano a mano con nuestro propio departamento de IT,
EAE personaliz6 V.I.P.statistics para que respondiera especificamente
a nuestras necesidades. Se trata de una herramienta muy valiosa
para nosotros porque nos ayuda a eliminar residuo y errores. Nos
permite localizar problemas de forma precisa y ajustar nuestra
produccién no solo en términos temporales, sino también en cuanto
a efectividad de costes. Por ejemplo, cuando estudiamos los datos
almacenados durante un periodo concreto, podemos ver exactamente
qué suministradores nos han enviado materiales inadecuados”, indica
el gerente de produccion, que resume el grado de asociacion entre
su empresa y EAE con las siguientes palabras: "Conozco a EAE desde
hace mucho tiempo y puedo asegurar que es una suerte trabajar

con esta empresa y que todos sus trabajadores son extremadamente
competentes a todos los niveles. Es cierto que no es el suministrador

mas barato del mercado, pero el servicio que proporcionan es
excelente y siempre podemos confiar en que el trabajo se hara si son
ellos los que se ocupan."

"Conozco a EAE desde
hace mucho tiempo y
puedo asegurar que

es una suerte trabajar
con esta empresa y que
todos sus trabajadores
son extremadamente
competentes a todos los
niveles"
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EAE RIGA2015: Una solucion nueva y flexible para el control

de rotativas

Al menos en un aspecto, la impresion en rotativas offset de
bobina no es diferente de cualquier otro proceso industrial
de fabricacion: la capacidad del equipo de produccién para
operar de forma eficiente, fiable y econdmica —que, a su vez,
determina la calidad de los productos finales— depende en
gran medida de las posibilidades de los sistemas de control.
La tecnologia de control y automatizacion de las rotativas es
la competencia bdsica de EAE. Con mds de 50 de experiencia,
la empresa desarrolla vanguardistas soluciones de sistemas
para la industria de impresion capaces de satisfacer las
necesidades del mercado actual.

El nuevo sistema EAE RIGA2015, una solucién de control para las
rotativas de impresion, es capaz de adaptarse a las necesidades de
los diferentes tipos de rotativas offset de periédicos y de hacerlo,
ademés, de forma flexible. Sucesor del EAE RIGA, que aparecid por
primera vez en el mercado hace tres afios, el nuevo sistema esta
compuesto por modulos estandarizados y comparte el mismo concepto
basico aunque ahora también es altamente escalable. El concepto en
si —la aplicacién generalizada de un control centralizado con uno
o mas PC basados en Microsoft Windows para la consola de control
y un ordenador por seccién al que se conectan varios sistemas,
reducidos a sus componentes esenciales, por cada cuerpo de
impresion o plegadora— se complementa en esta nueva version con
el uso extensivo de hardware estandar y asequible. EAE ha disefiado
el RIGA2015 como una solucién de entrada para todas aquellas
rotativas offset de bobina que deseen automatizar completamente
su funcionamiento. En su cartera de productos, este sistema esta
posicionado debajo de los sistemas de control de los fabricantes que
incorporan consolas de control Baltic Star.

Control de rotativa y mucho mds, como funcion estdandar

El sistema RIGA2015 ofrece toda la funcionalidad necesaria para el
control de una linea de rotativas. Ofrece, ademéas de equipamiento
a nivel de maquina como motores y actuadores, elementos capaces
de marcar una diferencia en calidad como, por ejemplo, unidades de
tinta o de mojado o registros laterales y de circunferencia. Ademas,
de forma inherente, el sistema es compatible con los sistemas
de control de registro y de corte y de control de color (mddulos
ColorRegisterControl y CutOffControl) y con los sistemas de ajuste
remoto para zonas de tinta (mdédulo InkFountains). Como es obvio,
para sacar el maximo partido posible a estos procesos de control, la
rotativa debe estar equipada —o remodelada— con el equipo técnico
necesario.

Control simple desde una dnica ubicacion central
El sistema RIGA2015 une todos los elementos de control necesarios en
una Gnica consola con pantalla tactil. Todos los ajustes y entradas de

control forman parte de pantallas, disefiadas para ser intuitivas, que
muestran la informacién importante de forma grafica. La inteligencia
del sistema se aloja en un armario central en la base de la consola de
control RIGA2015, que también incorpora una UPS (uninterruptible
power supply, fuente de alimentacién ininterrumpida) capaz de
compensar cualquier variacién en la potencia y de asegurar que, en
caso de que se produjera un fallo en la alimentacion eléctrica, el
sistema podria desconectarse automaticamente de forma controlada.
Al concentrar todos los componentes clave de hardware en una (nica
consola de control, se aumenta la disponibilidad del sistema, tanto
en planta como para que el personal de la oficina central de EAE en
Ahrensburg pueda acceder de forma remota.

Y no solo eso, como el software para los componentes de control del
sistema RIGA2015 se ha desarrollado para cumplir la normativa IEC
61131-3 —la normativa que define los lenguajes de programacion
para los controladores programables (PLC)—, sus ventajas no acaban
aqui. Debido al gran nimero de fabricantes de PLC que programan
sus sistemas para que sean conformes a dicha normativa, EAE

Bernhard Schmiedeberg, gerente de cuentas y de ventas en EAE.



puede utilizar una amplia variedad de hardware estandarizado y no
propietario. De este modo, ademas, es mucho mas facil encontrar
piezas de repuesto en el mercado local si es necesario.

Un sistema - varios escenarios

"Gracias a su arquitectura escalable, podemos configurar el sistema
RIGA2015 para tipos de rotativa completamente diferentes: desde las
rotativas 2/1 de ancho simple con un bajo nivel de automatizacion,
muy populares en mercados como Asia, Africa, Oriente Proximo
y Sudamérica hasta las grandes lineas de rotativas, altamente
automatizadas, con cuerpos de impresion 4/2 0 6/2”, explica Bernhard
Schmiedeberg, gerente de cuentas y de ventas en EAE. "RIGA2015 es
un sistema que puede utilizarse como equipamiento original para
nuevas rotativas, pero también como solucioén de remodelacion para
rotativas de periddicos que lleven muchos afios en funcionamiento."

Como producto OEM, esto es, como equipo original para nuevas
rotativas, el sistema RIGA2015 es una alternativa particularmente
atractiva para los fabricantes de modelos bésicos, comparativamente
hablando. Existen varias razones tras ello. Por ejemplo, EAE puede
ofrecer el sistema a un precio asequible, gracias a su concepto de
sistema centralizado y escalable. Ademas, al combinar todas las
funciones en una Gnica consola y hacer innecesario que el OEM deba
distribuir su sistema con consolas de varios fabricantes diferentes,
algo habitualen el pasado, el nuevo RIGA2015 presenta varias ventajas
tangibles. Si todo queda concentrado en una (nica consola de control,
los costes seran menores y la complejidad se vera reducida, aparte de
que el fabricante de la rotativa podra gestionar con una sola empresa
la asistencia, las actualizaciones del sistema, la formacién a los
ingenieros del servicio, etc. Y lo que es mas, incluso en el caso de que
la rotativa en cuestion cuente con un bajo nivel de automatizacion,
EAE podria suministrar, gracias a la posicion que ocupa, componentes
de automatizacién con un Gnico origen, perfectamente controlables
con el sistema RIGA2015 de forma estandar. Por ejemplo, hablando
de este tipo de componentes, dos ejemplos que vienen a la mente de
forma inmediata son los innovadores sistemas de control de registro
de Q.I. Press Control, socio de EAE, y los carriles de tinta para el
ajuste remoto de las zonas de tinta.

RIGA2015 pone el foco en las rotativas,

conllevan, sino que también son una oportunidad para aumentar
el nivel de automatizacion. Por ejemplo, EAE podria, en el mismo
proyecto, suministrar también camaras de Q.I. Press Controls en
la linea de produccion para los controles de registro y equipar
asi la rotativa con controles de registro de corte y controles de
color de dltima tecnologia. Al invertir en una remodelacion a
gran escala como esta, los impresores podrian reducir al minimo
el despilfarro y el tiempo de puesta a punto y mejorar ademas la
calidad de sus productos, obteniendo como resultado un ahorro
importante y un retorno medible de su inversion.

"Gracias a su
arquitectura
escalable, podemos
configurar el sistema
RIGA2015 para

tipos de rotativa
completamente
diferentes”

Central Control Concept
RIGA2015 - All in One

equipadas hasta el momento con sistemas de

control de terceros, porque las remodelaciones
son un pilar importante del negocio para
EAE. Normalmente, los clientes que deciden
modernizar sus controles de rotativa con
la dltima generacion de tecnologia de
EAE pretenden mantener o restablecer la
fiabilidad de sus procesos de produccién. Sin
embargo, las remodelaciones con el nuevo
sistema RIGA2015 no solo evitaran paradas
de produccion, con los costes asociados que




news

Pressehaus Bintz-Verlag: Comienza la segunda fase de la

remodelacion ofrecida por EAE

Esta empresa de impresion, perteneciente al grupo de medios
Ippen, ha encargado recientemente a EAE que dé un paso mas en
la remodelacion de la tecnologia de control de sus rotativas de
periddicos. La rotativa en cuestion es un sistema KBA Anilox-Colora
que incluye rotativas de 32 paginas con cuatro cuerpos mantilla
contra mantilla, cuerpos de cuatro alturas, seis portabobinas y dos
plegadoras. Esta rotativa, disefiada para una anchura maxima de
bobina de 1400 milimetros, no es ajena a EAE. En 1997, cuando se
instalé por primera vez la rotativa en un centro de impresion de

nueva construccion, fueron nuestros especialistas en automatizacion

y control de rotativas, con base en Ahrensburg, los que se encargaron

de dotar al edificio de sistemas y consolas de control. Ademas, desde
su inicio el sistema ha contado con un sistema de control de registro
de color de Q.I. Press Controls, que ha funcionado de forma fiable
desde entonces.

24 de los mas de 200 empleados de la editora trabajan en la planta
de impresion de peridédicos, que opera siete dias a la semana. Todos
los afios se utilizan 9.000 toneladas de papel prensa y se imprimen
mas de 100 millones de productos. El diario Offenbach-Post con una
tirada de 40.000 ejemplares, es el producto estrella de la empresa. La
empresa también tiene acuerdos de impresion con el diario Hanauer
Anzeiger y con la revista bisemanal Kicker-Sportmagazin, aparte de
producir en su rotativa parte de las ediciones de Neue Ziircher Zeitung
(NZZ). Completan su gama de productos 14 periddicos gratuitos
semanales, la revista dominical Rhein-Main EXTRA TIPP, con una
tirada de 750.000 copias, y otras publicaciones y folletos minoristas.

En este proyecto, el telon de fondo constante ha sido la importancia
de asegurar la fiabilidad de la rotativa. "Mediante un mantenimiento
regular, un servicio preventivo y las medidas de remodelacion
disefiadas, queremos mantener nuestra rotativa en condiciones de
garantizar la capacidad de produccién en cualquier caso," explica el
gerente de impresores, Anton Geier. "Estamos decididos a mantener
nuestra maquinaria en completo funcionamiento durante diez afios
mas." Con este objetivo, la empresa ya ha puesto en marcha varias
medidas de remodelacion sobre su rotativa KBA Anilox-Colora, entre
las que se incluyen la revision completa de ambas plegadoras y el
cambio, el afio pasado, de todos los motores y unidades de la rotativa
por nuevos componentes de dltima generacion.



Ademas, en el afio 2011 la empresa encargd a EAE una remodelacion
inicial que implicaba la actualizacidon de los sistemas a nivel de control
—cuatro consolas de control y dos unidades de sistemas INFO, ambos
de EAE— con la tecnologia mas moderna, un proceso que hubo que
poner en marcha debido a la interrupcion de la cobertura de asistencia
al sistema operativo 0S/2, en el que estaban basados todos sus
sistemas. El cambio a Windows de los sistemas estuvo acompafado
por el cambio del hardware. Se sustituyeron los PC de las consolas de
control, bastante achacosos en aquel momento, el sistema INFO de EAE
y el ordenador para acceso remoto, necesario para que el departamento
de asistencia de EAE pueda conectarse. Todo por una tecnologia mucho
mas moderna y potente.

Como altimo paso en el proceso de remodelacion, EAE sustituira el
hardware de PLC a nivel de maquina, es decir, en todas las unidades
de control de los portabobinas, de los cuerpos de impresion, de las
plegadoras y de la superestructura de esas plegadoras, un paso que se
hizo necesario cuando los controladores SBC4 instalados en el sistema
también dejaron de recibir cobertura de asistencia técnica. Dichos
controladores seran sustituidos por hardware de control EPC, potente y
ultramoderno. Ademas, EAE suministrara el nuevo software de control,
escrito en el entorno de programacion CODESYS y conforme a la nueva
normativa IEC 1131.

"Si queremos alcanzar el grado de fiabilidad en la produccién que nos
hemos propuesto, este paso es esencial para el éxito. Necesitamos
estar seguros de que hay piezas de repuesto disponibles para nuestra
rotativa y que, en caso de colapso, podriamos repararla rapidamente,”
indica el gerente de impresores de Offenbach. "Eso sin mencionar que
la mera instalacion de nuevos controladores ya mejorara la fiabilidad
de la rotativa. ;A fin de cuentas, los controladores antiguos que estan
cambiando tienen 18 afios!"

EAE ha planificado hasta el altimo detalle esta Gltima remodelacion
en estrecha colaboracion con el cliente. El trabajo de remodelacion
que esta teniendo lugar en Offenbach se finalizard en tres semanas
y eso teniendo en cuenta que la produccién de la rotativa no puede
caer como resultado de este proyecto. Por esta razdn, los técnicos
de EAE instalaran los nuevos controladores en periodos en los que la
rotativa no esté en uso o solo en secciones que a ciertas horas no
deban gestionar trabajos de impresion.

Antes de los proyectos, EAE se embarca en un importante trabajo
sobre el terreno para que la remodelacion pueda llevarse a cabo sin
problemas y todo se haga segn el calendario establecido. "Empezamos
por disefiar un plan para el proyecto que, a continuacién, coordinamos
hasta el daltimo detalle con el cliente. Mas tarde, nuestro equipo de
ingenieros de hardware trabaja en el proyecto desde nuestras propias
oficinas, a la vez que se realiza la peticién de materiales. El siguiente

paso es la escritura personalizada del software de control para
todos los sistemas”, explica Riidiger Hahn, gerente de proyectos
en EAE, y responsable de todo el proyecto. Continda explicando
como todos los componentes de los sistemas estan sujetos a una
prueba de integracion antes de que se envien al cliente. Este
procedimiento implica probar, en Ahrensburg, la funcionalidad
de todos los componentes de hardware y de software y de
asegurar que funcionan juntos sin problemas, garantizando asi
que solo dejan la planta de EAE los sistemas que funcionan a la
perfeccion.

Anton Geier esta convencido de que este proyecto de
modernizacion con EAE serd un gran éxito: "Si volvemos la vista
atrds y observamos nuestra historia de trabajo con EAE, solo
podemos concluir que el balance es extremadamente positivo.
Gracias a la asistencia tan profesional que nos ha proporcionado,
hemos sido capaces hasta el momento de solucionar todos los
problemas que hemos tenido respecto a la tecnologia de control.
Nuestra primera remodelacion, hace cuatro afos, se ejecutod
exactamente segin el plan establecido. La segunda fase que
ahora comienza nos proporcionara el nivel de fiabilidad en la
produccion que estamos buscando y la seguridad de poder
encontrar, durante los préximos diez afios, piezas de repuesto
para el nuevo hardware."
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